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除尘系统维护说明书 

 

一、 说明 

除尘系统往往被忽视，在没有出现问题、正常运行时，就认为不是什么

重要的系统，而不进行日产的巡检和维护；一旦发生故障又常常作为废物而

不再修理。为使系统经常保持有效的运行，必须重视维护检修工作。有些问

题如不及时处理，就会发展成为严重的问题，到时不仅修理费用大，如因故

障被迫停产或安全事故所造成经济损失将更大。  

及时发现问题是很重要的，点检人员每天对除尘系统进行巡检，根据经

验有可能发现和故障的发生。根据实际使用条件、工艺操作说明、设备制造

商的说明书等资料，确定出本设备的维修内容和维修时间，并制定维护检修

计划。 

巡检检修要求 

1.1对人员状况及劳保穿戴的要求 

操作中精神状态良好，精力集中，不谈与工作无关的事情，劳保穿戴齐

全，戴好安全帽。 

1.2了解设备系统图 

1.3设备润滑规定 

1.3.1 风机：N46机械油； 

1.3.2风机电机：3#里基润滑脂 

1.4设备日常保养规定 

1.4.1交班人员提前做好设备的清洁工作; 

1.4.2交班前按照巡回路线检查设备，对于存在的问题及时处理或上报; 

1.4.3交接人员按照巡回路线采用闻、听、看的方式逐台设备进行交接，

交班人员应重点交代存在异常的设备。 

1.5定期等级保养的周期和保养范围及注意事项 

1.5.1 运行过程中的维护 

   在运行过程中，每隔一个小时应将所有仪表的读数做好记录，如发现
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与上次记录有急剧变化时，应立即查明原因并排除。 

二、 安全问题 

在设备运行过程中，都绝对禁止检修人员进入系统内部；在设备停运后，

对处理有毒、有害气体的系统，要利用空气把系统内部的气体充分置换确认

安全后，有二人以上在场才能进行检修，不能单独进行工作。检修时的安全

措施按下列进行：  

1、定期开展工作人员与巡检检修人员的操作与安全学习教育。 

2、巡检与检修人员进行巡检与检修工作时，需要精神状态良好，精力集中，

不谈与工作无关的事情，劳保穿戴齐全，戴好安全帽； 

3、正在检查检修作业中，为了不使系统被人开动运转，作业人员必须携带

操作柜的钥匙，并在操作柜上挂上“检查中禁止运转”的牌子；  

4、在打开检修门操作时，检修门附近工作人员严禁携带使用明火，或其他

易燃易爆物品； 

5、必须切断电机的总电源。  

三、 电控柜仪表 

电控柜及其仪表在了解除尘设备运行状态和确保安全生产方面有着重

要的作用，要检查所有测试仪表的设置位置是否符合设计要求，仪表须经过

校正，以保证测定结果的可靠性。同时本次除尘系统设计 着重考虑设备的

安全运行与故障安全问题报警，主要故障发生后都会及时在电控柜上做出故

障声光报警，能够让巡检或检修工作人员及时的做出正确合理的故障处理工

作。  

1、运行中的巡检维修内容（巡检间隔不大于 1小时）  

1.1检查故障指示灯与声光报警器是否有故障内容显示（风机启动故

障、下料阀运行故障、除尘器超压报警、喷吹压力不足报警及设备超

温报警等），若故障发生应及时组织故障排除工作；  

1.2检查仪表的指示是否正确；  

1.3检查各压力表配管有无漏气现象；  

1.4检查安全装置的动作情况。  

2、停运时的维修内容  
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2.1检查并确认安全装置的动作；  

2.2仪表的检测传感部分的检查和清扫；  

2.3调整压力表的零点。 

四、 安全组件 

本系统安全组件主要包括设备泄爆、管道泄爆、设备温度检测与喷淋降

温、风速检测、管道隔爆、卸料阀运行故障检测、系统超压、喷吹压力不足

等。因业主车间内粉尘为易燃易爆粉尘，因此该部分的巡检与检修工作应组

织及时到位，设备运行时巡检间隔不应大于 1 小时/次，且巡检人员需要仔

细认真。 

1、设备泄爆片：除尘器配置有四块泄爆片，巡检时需要确认泄爆片完整无

破损且法兰密闭性良好。检修时除确认泄爆片完整无破损且法兰密闭性

良好外，还需要确认内部无积灰堵塞；当泄爆片破损后，需要及时更换

新的符合要求的泄爆片后，方能开机运行。（巡检间隔不大于 1 小时/

次，检修间隔不大于一个月一次） 

2、管道泄爆片：除尘室外管道配置有一块泄爆片，巡检时需要确认泄爆片

完整无破损且法兰密闭性良好。检修时除确认泄爆片完整无破损且法兰

密闭性良好外，还需要确认内部无积灰堵塞；当泄爆片破损后，需要及

时更换新的符合要求的泄爆片后，方能开机运行。（巡检间隔不大于 1

小时/次，检修间隔不大于一个月一次） 

3、设备温度检测与喷淋降温：在除尘器设备内部上下箱体各设置有温度传

感器，用于监测除尘器内部上下箱体温度。在除尘器上下箱体还设有喷

淋降温系统与温度监测系统联动。当设备内部温度达到 70℃时，控制

柜发出蜂鸣报警，当设备内部温度达到 90℃时，喷淋降温系统开始工

作，对设备内部喷洒水雾进行降温灭火，同时系统急停、超温故障灯亮、

声光报警器工作，直至排除故障，重新启动除尘系统。 

1、运行中的巡检维修内容（巡检间隔不大于 1小时）  

1.1检查设备温度是否超温，热检测是否正常；  

1.2喷淋水压是否足够；  

1.3管路与接线接线是否正常，有无断开或松动或漏水情况；  
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2、停运时的维修内容 （定时检修间隔不大于一个月/次） 

2.1测试并确认超温喷淋装置的联动动作是否正常；  

2.2清理热电偶表面，防止过多灰尘附着与热电偶表面，影像温度检

测的准确性与时效性；  

2.3检测并清理喷淋头，防止喷淋头堵塞； 

2.4对各个配件与组件进行紧固确认； 

2.5确认各仪表测量的准确性。 

喷淋降温系统工作后，需要对喷头、除尘器箱体进行清理，并检查

滤袋，如需更换，需要在更换符合要求的配件，且系统检测无异常后方

能开机运行。 

4、管道风速检测： 

为保证管道内流速不低于设定值，设计在主管道设有风速检测装置并于

系统联动，当主管道风速低于设定值时发出报警并停机。 

因此，在巡检与检修的过程中主要针对以下几点进行： 

1、运行中的巡检维修内容（巡检间隔不大于 1小时）  

1.1管道内风速显示数值是否在允许范围内；  

1.2风速检测线路及设备安装正确完整。 

2、停运时的检修维修内容 （检修间隔不大于一个月）  

2.1风速传感器是否能够正常工作；  

2.2风速过低联动系统运行是否正常； 

2.3风速探头是否积灰或及时清理。 

5、管道隔爆阀： 

本次设计采用单向隔爆阀，当除尘器机体发生爆炸时，隔爆阀能够及时

隔断爆炸压力及火焰向室内方向的传播，避免“二次”爆炸或系统爆炸事故

的发生，从而减轻爆炸灾害。在系统正常操作条件下，内部的节气闸刀因气

流而浮起来，隔爆阀打开；在系统停止状况，节气闸刀因其自重而依靠在入

口侧的倾斜端面上；如果在允许情况下，在隔爆阀的出口侧发生爆燃或爆炸，

因背压增加，气流反向流动，使得节气闸刀关闭，爆炸产生的压力波会使节

气闸刀紧闭于入口侧的倾斜端面上，从而阻止爆炸传播到上游管道和设备，
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起到隔离的作用。 

1、运行中的巡检维修内容（巡检间隔不大于 1小时）  

1.1观察隔爆阀的工作状态，正常工作时，隔爆阀是否保持畅通；  

1.2隔爆阀阀体及两端法兰螺栓连接是否正常；  

2、停运时的检修维修内容 （检修间隔不大于一个月）  

2.1检查并确认隔爆阀的通断动作是否正常；  

2.2清理阀体内的积粉；  

2.3检测阀体螺栓的紧固性。 

6、旋转卸料器： 

把积存于灰斗内的粉尘排出采用星型卸灰阀装置。其是一边保持灰斗的气密

性，一边排出粉尘的装置。设备转轴安装有转动检测开关，当卸料阀因故障停止

转动时，旋转卸料阀故障灯亮、系统急停、声光报警器报警。等待排除故障后方

能正常运行。 

1、运行中的巡检维修内容（巡检间隔不大于 1小时）  

1.1电机是否正常转动（转动方向与转动速度）；  

1.2设备运行是否有异响； 

1.3转动检测器件是否工作; 

1.4防爆接线及信号检测接线线路完整，无破损; 

1.5个连接螺栓有无松动。 

2、停运时的检修维修内容 （检修间隔不大于半年）  

2.1叶片的磨损情况；  

2.2叶片附着粉尘的清除； 

2.3测试转动检测联动系统工作是否正常。  

7、设备超压检测： 

设备安装有压差传感器，用于检测除尘器压差，当压力值因故障大于设定值

时，系统急停、声光报警器报警、设备超压故障灯亮。除尘器长期处于超压状态

会造成除尘口风量不足，滤袋负荷大会致使滤袋使用寿命缩短。因此如果发生设

备超压情况应及时进行故障的排查与排除。 

1、运行中的巡检维修内容（巡检间隔不大于 1小时）  
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1.1设备压差显示数值是否在允许范围内；  

1.2压差检测线路及设备安装正确完整。 

2、停运时的检修维修内容 （检修间隔不大于一个月）  

2.1压差传感器是否能够正常工作；  

2.2超压联动系统运行是否正常； 

2.3压差气管是否积灰或及时清理。 

8、喷吹压力检测： 

设备气包上安装有压力传感器，用于检测除尘器喷吹压缩空气压力，当压力

低于设定值时，系统急停、声光报警器报警、设备超压故障灯亮。造成喷吹压力

不足的主要原因是供气不足或供气管路堵塞亦或者是气包或连接接口漏气。除尘

器喷吹压力不足，无法及时有力的清理滤袋上的粉尘会造成设备阻力增高、滤袋

使用寿命缩短等，最终设备无法正常运行。 

1、运行中的巡检维修内容（巡检间隔不大于 1小时）  

1.1压缩空气供气及其管路是否正常；  

1.2气包进气口球阀是否打开； 

1.3气包及其连接管件是否有破损或松动漏气； 

1.4油水分离器调节是否正确。 

2、停运时的检修维修内容 （检修间隔不大于一个月）  

2.1管道内清理，排放积水；  

2.2喷吹压力不足联动系统运行是否正常； 

2.3各气动管道及阀门是否完好； 

2.4各仪器仪表是否能够正常工作。 

若设备发生爆炸，安全安全组件皆能产生安全防护作用，做到系统及人员财

产损失的最小化。本系统虽然做了相当多的防护手段，但是为了保证系统长期稳

定的运行，也需要工作人员与巡检检修人员的配合，如果没能正确的进行生产

工作，没能定时的进行安全巡检与检修维护，造成的不良后果需业主方自行承

担。 

五、 管道与阀门 

管道与阀门的主要巡检与检修内容如下 
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1、吸尘平台阀门安装在吸风口附近的管道上，阀门用气动执行器控制，

当工人工作时，通过手拉阀打开或关闭； 

3、脉冲阀：安装于除尘管道，清灰用，清灰时动作频繁； 

5、主管道：各除尘系统支管道风量汇聚到主管道然后进入除尘器，检

查主管道积灰情况，一月一次。  

6、支管道：从主管道上引出到各吸尘点段管道。检查支管道积灰情况，

一月一次。  

1、在运行中的维修内容  

a、动作状态，阀门的开闭是否灵活准确；  

b、驱动装置的动作；  

c、阀门的密闭性。  

2、在停运时维修内容  

a、变形和破损  

b、阀门的密闭性及动作状态。 

六、 布袋除尘器 

（一）、灰斗 

捕集于灰斗内的粉尘应及时的排出，使之经常处于近乎排空的状态(仅

留少量的粉尘使卸灰实现灰封)。  

1、由于灰斗内积存大量的粉尘而可能引发的故障：  

⑴、除尘设备阻力增加，处理风量减少；  

⑵、清落的粉尘有被二次飞扬，使除尘器始终处于高阻运行；  

⑶、使除尘设备灰斗进风口堵塞；  

⑷、使内滤式除尘器的滤袋中进入粉尘形成“香肠”状，则促使滤袋的

破损、伸长等；使脉冲式除尘器的滤袋底部处于结灰处，则造成底部的磨损

等。 

 2、运行中的维修内容  

⑴、粉尘的堆积量(用锤子敲打灰斗，听其声音检查、判断) 

 ⑵、排尘口的密封状态  

3、停运时的维修内容  



昆 山 四 叶 草 环 保 科 技 有 限 公 司 
Kun Shan Lucky Clover Environmental  Technology  Co., Ltd. 

 

8 

除尘系统维护说明书（2016.11 版） 

⑴、粉尘的堆积量  

⑵、清除灰斗壁上附着的粉尘。 

（二）、清灰机构 

各种类型的除尘器其清灰机构是不同的，但共同的目的是把附着于滤袋上的

粉尘有效地清落下来。安装于控制柜或箱体上的压差表的读数，是表示清灰状态

的一个重要指标，要经常注意其变化，阻力增高时，说明清灰机构存在故障或滤

袋出现堵塞现象，应速对清灰机构进行检查。本设备使用时序控制清灰控制。 

维修时注意以下几点： 

1、运行中的维修内容 

a、根据压差表读数了解清灰状态； 

b、喷吹的压力是否符合要求；  

c、脉冲阀、离线阀的动作是否正常及密封状况；  

d、经常对喷吹系统进行排污放水，在寒冷地区应防止喷吹系统的结露和

冻结。 

2、停运时的维修内容 

⑴ 、脉冲阀的动作和密封情况；  

⑵ 、喷吹管路过滤器的排污放水； 

⑶ 、检查滤袋的使用情况。  

（三）、滤袋 

滤袋对除尘器的性能影响很大，是除尘器的心脏部分，所以应经常注意

检查。运行中的滤袋状况，可以由压差计的读数和变化反映，要记录除尘设

备的阻力情况。及时的分析和检查滤袋的破损、劣化及堵塞等情况并采取必

要的措施。 

1、运行中的维修内容  

⑴、测定阻力并记录；  

⑵、用肉眼观察排烟口的烟尘情况。  

2、停运时的维修内容  

⑴观察判断滤袋的使用状态及磨损程度；  

⑵观察、了解清灰状况；  
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⑶滤袋的调整；  

⑷ 检查滤袋有无变质、破损、老化的情况；  

⑸ 检查滤袋有无互相摩擦，碰撞的现象；  

⑹ 检查滤袋或粉尘是否是否潮湿、板结的现象。  

3、影响滤袋使用寿命的主要原因  

3.1、滤袋的堵塞。滤袋发生堵塞时，使阻力增高，可由压差计的读数

值增大表现出来。滤袋堵塞是引起滤袋磨损、穿孔、脱落等现象的主要原因。  

引起滤袋堵塞的原因，按下表进行检查并维修。一般采取下列措施： 

⑴、暂时地加强清灰，以消除滤袋的堵塞； 

⑵、部分或全部更换滤袋；  

⑶、调整安装和运行条件。  

3.2、滤袋的破损。滤袋的形状和滤袋的安装方法与机构决定滤袋容易

破损的位置，依此可以进行检查和维修。但主要由下列原因引起滤袋破损，

如发生破损现象可参考下表进行检查：   

原因 措施 原因 措施 

清灰周期过长 调整加长 滤袋老化 查明并消除原因 

清灰时间过长 调整缩短 滤袋因热变硬 查明并消除原因 

滤袋张力不足 调整加强 烧毁 重新研究滤袋材料 

滤袋过于松弛 调整 漏泄粉尘 查明并消除原因 

滤袋安装不良 调整加固 滤速过高 调整减小 

3.3、滤袋的老化。主要由于以下原因引起的，须进行原因调查，采取消

除措施并更换滤袋。  

a.因异常高温而硬化收缩；  

b.因与酸、碱或有机溶剂的蒸气接触反应；  

c.与水分发生反应。 

七、 风机 

风机是整个系统的动力源头，风机的正常工作对于系统的正常运行起到

至关重要的作用，因此在日常的使用中一定要做好风机的保养与维护。设备

使用压力传感器与变频器配合对风机运行频率进行调控，在达到除尘效果的
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同时节省了能耗。 

1、定期等级保养的周期和保养范围及注意事项 

1.1、运行过程中的维护 

   在运行过程中，每隔一个小时应将所有仪表的读数做好记录，如发现与上次

记录有急剧变化时，应立即查明原因并排除。特别要注意对轴承温度、冷却水情

况、运行的稳定性以及轴承箱部的油封的定期检查。 

1.2 临时停机期间的检查 

   临时停机期间要检查风机主要的磨损件（密封、轴承等），手工清除叶轮杂质，

检查叶轮的磨损状况。 

1.3 计划停机时间的检修 

   计划停机时间，所做的工作应使风机能够无故障运行到下一个计划停机期。

我们建议做如下工作： 

检查叶轮杂质并清除、清理风机机壳、进气箱及管道 

检查叶轮的磨损状况 

更换轴承的润滑油 

检查风机各处密封，如损坏则更换 

检查联轴器的性能 

检查膨胀节的磨损情况 

风机进行试运转后，完成检修。 

1.4 风机部件的维护 

叶轮与轴的维护： 

叶轮与轴在出厂前已做好了动平衡，如果叶轮要从轴上拆下来，所有各部件之间

相对位置要做好标记，在重新装配后，要恢复原始位置。 

     转子要不定期的检查叶轮的磨损并清除所有的粘着物。 

轴承的维护： 

轴承检修时，要拆下热电阻温度计，然后才能拆下上轴承箱盖。 

要定期更换润滑油，第一次为运行 200小时后，以后每隔半年要更换一次，换油

时检查油封是否完好。 

1.5保养时的避险措施 
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1.5.1 设备区域内严禁吸烟，严禁堆放杂物，注意通风，灭火器材按指定位置存

放。 

2  其他要求 

2.1 风机的主要故障及原因 

     在风机运转过程中，可能发生某些故障，对发生的故障必须迅速查明原因，

及时解决，以防止事故的发生。 

   1）风量不足 

     管道系统阻力超过风机规定风压。 

   2）风压不足 

     管道系统阻力估计过低。 

   3）电动机超载 

   A．风压过低致使风量过大 

   B．进口气体温度过低，气体密度过大，使风机压头过高 

   C．风机内部发生摩擦碰撞现象 

   D．开车时进口调节门未关严 

   E．电动机输入电压过低或电源单相断电 

   F．受轴承振动剧烈的影响 

   4）机体振动 

   A．风机与电机轴不同心 

   B．转子与机壳或进风口有碰撞现象 

   C．由于叶片有积灰、污垢、叶片磨损、叶片变形、主轴弯曲使转子平衡受到

破坏 

   D．基础不牢固，或地脚螺栓松动 

   E．负荷急剧变化或风机处于喘振区内工作 

   F．叶轮轴孔与主轴配合松动 

保证人身安全是最重要的，在情况未明或未经特殊培训下，切莫

进行危险操作！ 

※制造商对说明书中的打印错误、与最新资料不符之处及设备改良时做出必

要的改动，这些改动不会事先通知，将会编入新版手册之中，敬请用户见谅。 


